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WAZNE: Przeczytaj przed uzyciem

Obstuga/bezpieczenstwo

instrukcje bezpieczenstwa

Stét grzewczy do

Systemy CNC STEPCRAFT

Informacje dla informacji

konsumenckich

Dla klientédw spoza USA

STEPCRAFT GmbH & Co. KG An der Beile
258708 Menden

Niemcy Telefon:

0049-2373-179

11 60 E-mail: info@stepcraft-systems.com

Dla klientéw z USA/Kanady

Firma STEPCRAFT

59 Field Street, Rear Building

Torrington, CT, 06790 Stany
Zjednoczone

Telefon: 001-203-5561856 E-mail: Oryginalna instrukcja obstugi i bezpieczerstwa
info@stepcraft.us

Stan na: 14 listopada 2018 r
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Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne towarzyszace dokumenty moga ulec zmianie wedtug wytacznego uznania STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Aby
zapoznac sie z aktualng literaturg produktu, jesli jestes klientem w Europie, odwiedz strone www.stepcraft-systems.com, a jesli jeste$
klientem w USA/Kanadzie, odwiedz strone www.stepcraft.us i otwdrz zaktadke Service & Help dla tego produktu.

AWARNUNG Przeczytaj CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapozna¢ sie z cechami produktu i jego obstuga. Niewtasciwa obstuga
produktu moze spowodowac uszkodzenie produktu i mienia osobistego, a takze moze spowodowac powazne obrazenia, porazenie
pradem i/lub pozar.

Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikéw od 14 roku zycia. To nie jest zabawka.

ZACHOWAJ WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO PRZYSZLEGO WYKORZYSTANIA.

Jezeli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci lub bedg Paristwo potrzebowa¢ dalszych informacji, prosimy o kontakt przed uruchomieniem stotu
grzewczego. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce niniejszej instrukcji.

Termin ,elektronarzedzie” wystepujacy w ostrzezeniach odnosi sie do zasilacza sieciowego (przewodowego) i stotu grzewczego.

Ogdlne ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa podczas korzystania z elektronarzedzi

Bezpieczenstwo pracy

UWAGA Miejsc¢ pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone. Promuj nieporzadek i ciemno$¢
Wypadki.

AVORSlCHT Nie uzywaj elektronarzedzia w obszarach zagrozonych wybuchem, takich jak: B. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére moga spowodowac zapalenie pytu lub oparéw.

bezpieczenstwo elektryczne

AWARNUNG Nigdy nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub wilgoci. Elektronarzedzie nadaje sie wytgcznie do uzytku w
pomieszczeniach zamknietych. Jesli woda dostanie sie do elektronarzedzia, zwieksza sie ryzyko porazenia pradem.

AWARNUNG Nigdy nie rozpylaj zadnego rodzaju cieczy, szczegdlnie tatwopalnej, na ten produkt.

Ochrona osobista

AVORS":HT Stosowac $rodki ochrony osobistej. Zawsze no$ rekawice ochronne. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen i oparzen.

Uzywanie i konserwacja elektronarzedzi

AVORSlCHT Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowig niewtasciwe uzycie i

moga skutkowac¢ powaznymi obrazeniami.

UWAGA Konsenwacja urzadzen. Sprawdz wyréwnanie i zamocowanie ruchomych czesci oraz
nalezy upewnic sie, ze zadna cze$¢ nie jest uszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktéry mégtby mie¢ wptyw na dziatanie
elektronarzedzia. Jezeli urzadzenie jest uszkodzone, przed uzyciem nalezy je naprawi¢. Wiele wypadkéw jest powodowanych przez
Zle konserwowane elektronarzedzia.

AVORSICHT Zawsze upewnij sie, ze odlegto$¢ od nagrzanych czesci (powierzchni stotu) jest wystarczajaca i nigdy w nie nie siegaj. Moze to

| spowodowac powazne oparzenia.

AVORSlCHT To nie jest urzadzenie przenosne. Gtowica drukujaca 3D zostata zaprojektowana jako urzadzenie sterowane systemowo i musi by¢
obstugiwana poprzez system CNC STEPCRAFT lub frezarke CNC. Reczna obstuga elektronarzedzia moze spowodowaé powazne
obrazenia.

AVORSlCHT Nigdy nie dotykaj przedmiotu obrabianego (aby go zmierzy¢, obrobic itp.), gdy pracuje system CNC STEPCRAFT lub frezarka CNC.
Istnieje tutaj duze ryzyko kontuzji.
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1 OPIS TABELI GRZEWCZEJ

1.1 OPIS FUNKCJONALNY

Stét grzewczy STEPCRAFT skiada sie z ptaskiej obudowy z blachy, w ktérej w trzech regulowanych punktach zawieszony jest
podgrzewany szklany stét. Szklany stét mozna wypoziomowac na wysoko$¢ za pomocg dwéch kétek regulacyjnych, tak aby byt
catkowicie réwnolegty do ptaszczyzny druku. Stét grzewczy mozna podtgczy¢ bezposrednio do zasilacza poprzez kabel przejSciowy do

gtowicy drukujgcej PH-40 poprzez zasilacz wtykowy.

Stét grzewczy sprawia, ze druk 3D jest znacznie bardziej precyzyjny i tatwiejszy. W ten sposéb zmniejsza réznice temperatur pomigdzy
zarnikiem a stotem i tym samym zapewnia lepsze warunki przyczepnosci. Ponadto skutecznie zapobiega sie ,wypaczaniu”, czyli zaginaniu

sie krawedzi przedmiotu obrabianego.

1.2 NAZWY KOMPONENTOW

1 = Stét do druku na szkle (ogrzewany)

2 = Pokretto prawe i lewe

3 = Obudowa stotu do drukowania z paskami mocujgcymi

4 = wejscie pragdowe

1.3 PRZEZNACZENIE

Stét grzewczy STEPCRAFT moze stuzy¢ wytgcznie jako podstawa do druku 3D. System jest specjalnie zaprojektowany do montazu i

podtgczenia do systemu CNC STEPCRAFT.

2 URUCHOMIENIE / POZIOMOWANIE

2.1 Mocowanie stotu grzewczego

Stét grzewczy jest albo dociskany do stotu maszyny za pomocg mostkéw zaciskowych, albo przykrecany do stotu z rowkiem T systemu

CNC STEPCRAFT za pomocg czterech $rub M6x8.

2.2 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Stét grzewczy mozna podtgczy¢ do Zrédta zasilania za pomocg zasilacza (19 V, 3 A) lub podtgczy¢ i sterowac bezposrednio do naszej
gtowicy drukujacej 3D PH-40 za pomocg naszego kabla potaczeniowego stotu grzewczego. Ten ostatni ma te zalete, ze stét grzewczy

nagrzewa sie w trzech etapach i jest wigczany i wytgczany automatycznie.

2.3 POZIOMOWANIE STOtU DRUKARSKIEGO

1. Przykre¢ catkowicie stét drukujacy za pomocg prawego i lewego pokretta regulacyjnego (odpowiednio).

zgodnie ze wskazéwkami zegara).
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2. Przesun dysze drukujgca na srodek tylnej czesci stotu drukujgcego (patrz rysunek, punkt 1).
Umies$¢ kartke papieru w obszarze punktu 1 i powoli przesuwaj 0$ Z krok po kroku w dét, az dysza drukujaca
dotknie papieru. Najtatwiej to wyczu¢, lekko przesuwajac papier w przéd i w tyt.

3. Teraz przesun dysze drukujgcg do punktu 2, przesuwajac X i Y do przodu w lewo, przesun takze papier tutaj. Teraz
powoli obré¢ lewe pokretto regulacyjne w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w gére, az dysza
drukujgca dotknie papieru.

4. Zréb to samo z przodu po prawej stronie z punktem 3. Stét drukujacy powinien teraz znajdowac sie na poziomie ptaszczyzny drukowania

zostac dostosowany.

Wskazéwka: Przykrec oba kota regulacyjne o ¢wieré obrotu i powtdrz czynnosé
Aby uzyskac jeszcze doktadniejszy wynik, wykonaj kroki 2-4.

105 mm

3 DANE TECHNICZNE

12 mm

Catkowite wymiary: 216 mm x 213 mm Punkt 1
Tabela wymiaréw: 210 mm x 210 mm

Wysokosé: 18 mm

Waga: 0,5 kg

Wydajnos¢ grzewcza: 40 watow

Temperatiira stob drlojacega:

przy zasilaniu 19 V ok. 70°C - 80°C

obstugiwany przez PH-40 Poziom 1: ok. 45°C;

Poziom 2: ok. 70°C;

Poziom 3: ok. 90°C

12 mm

—+!

160 mm

4 TRANSPORT / MAGAZYNOWANIE

Nalezy upewnic sig, ze stot grzewczy nie zostanie narazony na wstrzgsy podczas transportu.
Moze to spowodowac peknigcie szkta stotu. Transportuj urzgdzenie w odpowiednim opakowaniu.

5 KONSERWACJA / PIELEGNACJA

Aby méc cieszy¢ sie stotem grzewczym STEPCRAFT przez dtugi czas, traktuj go ostroznie.
Regularna pielegnacja ma decydujacy wptyw na zywotnos$¢ urzadzenia.
Najlepszym sposobem na usuniecie resztek wtdkna ze szklanej powierzchni jest uzycie ptaskiego ostrza.

Aby zapewnic lepsza przyczepnos¢ widkien, stét drukarski musi by¢ wolny od ttuszczu. Powierzchnie druku najlepiej oczysci¢
Srodkiem do czyszczenia szkta lub spirytusem.
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